★（一）项目概况
1. 本此采购项目包括蓄电池及其配套附件采购及安装项目，主要包括蓄电池采购，拆卸、回收原旧蓄电池，新蓄电池的安装、调试、运行、UPS主机和电池监控系统调试以及相关维保工作。
2.采购清单：  
	序号
	名称
	型号
	数量
	备注

	1
	蓄电池
	12V100AH
	220只
	

	2
	不间断电源维保
	PH3360KS
	3（套）*5（年）
	

	3
	电池监控系统维护
	
	3套*5（年）
	

	4
	电池连接线
	BVR35
	150米
	


★（二）总体要求
1、蓄电池
(1)电池规格：蓄电池应采用知名品牌的12V100AH阀控式密封铅酸蓄电池，设计寿命7-10年以上；
(2)组态规模：单台巡检主机应支持不少于 4 组电池组同时接入，且每组电池数量应支持 32 节至 120 节不等的灵活配置。
2、电池监控系统 
供应商提供的ups五年服务期限内，确保监控主机数据准确无误。
3、电池质保五年
所有新安装电池及监测模块自验收合格之日起，要求5年质保。
4、五年不间断电源维保服务内容 
为确保不间断电源主机的稳定运行，维保期内需提供以下服务：
(1)远程技术支持
7×24小时热线：提供全天候技术咨询，通过远程方式给客户提供技术咨询、指导、支持等服务。
(2)紧急故障修复
当出现故障时指派现场服务工程师，4小时内到现场，8小时内对故障设备进行维修和问题诊断解决。
(3)定期巡检与预防性维护
例行巡检：1年对不间断电源主机进行2次深度检查，内容包括测量输入/输出电压、电流、频率、逆变器状态及逻辑控制器检查。
环境评估：监测机房温度、湿度及灰尘情况，并定期（2次/每年）进行主机内部除尘、排风系统清理。
连接检查：检查所有电力线缆接头是否松动或过热，防止接触不良引起的火灾隐患。
★（三）蓄电池产品技术要求
（1）本次需求单个蓄电池电压为12V，容量为100AH;蓄电池在环境温度20℃~25℃时的浮充设计寿命应不低于10年。
（2）外观要求：无变形、漏液、裂纹及污迹；标识清晰。
（3）阻燃性能：蓄电池槽、盖应采用高强度ABS材料制造，并具有阻燃性，其壳、盖、连接条保护罩应符合GB/T 2408-2021中的第8.4.2条HB(水平级)和第9.4条V-0(垂直级)的要求，正常工作条件下不出现鼓胀或收缩变形。
（4）气密性：能承受50KPa正压或负压而不破裂、不开胶，压力释放后壳体无残余变形；
（5）大电流放电：以30I10放电3min，极柱不熔断，内部汇流排不熔断，外观不出现异常；
（6）耐过充电能力：完全充电后的电池在（25±5）℃环境中，以0.03C₁₀电流再充电160h，静置1h，外观应无明显变形及渗液。
（7）端电压均衡性：开路状态下，最高与最低电压差值≤50mV；浮充状态：进入浮充24小时后，端电压差值≤50mV；放电状态：端电压差值≤200mV；
（8）蓄电池连接件压降应低于4mV，需提供检测报告复印件证明。
（9）过度放电恢复能力：过度放电后容量恢复值≥99%；
（10）再充电性能：恒压充电24小时的再充电能力因素≥97%；
（11）容量保存率：完全充电的蓄电池，在25±5°的环境中，静置28天后，其容量保持率应在96%以上，需提供检测报告；
（12）密封反应效率：98%以上；
（13）蓄电池内阻：≤5mΩ，同组蓄电池内阻偏差≤5%；
（14）蓄电池的安全阀有自动开启和关闭的功能，开阀压应是10--35kPa，闭阀压应是3--30kPa；
（15）12V100AH蓄电池重量≥27.5Kg，交付时现场称重或破坏性试验。
（16）投标蓄电池具有依据YD/T799-2024标准执行的泰尔认证证书，提供证书及证书配套检测报告，且证书列明的申请单位、生产需为同一厂商。
（17）蓄电池须具有安全防护设计及措施，以保障其在运输、安装及使用过程中的安全性。具体要求：须配置防滑防酸型保护托盘等装置，防止因电池安装过程中滑倒或其他异常情况导致电池漏液，进而引发短路甚至着火事故。须具备防止电池在运输过程中发生碰撞的设计，同时能够控制蓄电池的有效安装距离，避免因碰撞造成电池外壳破碎，以及因安装不当引发的各类安全隐患。为证明上述安全防护设计及措施的有效性，需提供由第三方权威机构出具的技术说明文件。
（18）蓄电池应具有先进的板栅设计，避免使用、搬运、安装不当造成的安全隐患，提高活性物质利用率，要求提供第三方权威机构提供的技术说明文件；
（19）为保障蓄电池全密闭效果，电池槽盖应采用热封工艺，机器自动热封，槽盖本体熔合，保障密封可靠性。
（20）投标人所提供的主要产品蓄电池应为产品厂商自主生产，不接受任何形式的贴牌、代工生产或品牌授权产品。
（21）制造商具备ISO9001质量管理体系、ISO14001环境管理体系及职业健康管理体系认证ISO45001等证书，且认证范围包含主要投标产品的设计与制造，提供相关证书；
（22）制造商具备IECQ QC080000有害物质过程管理体系认证证书，提供相关证书；
（23）为响应国家节能减排号召，制造商须通过能源管理体系标准GB/T 23331和ISO 50001的认证，请提供认证证书；
（24）蓄电池生产厂家售后服务符合标准GB/T27922-2011售后服务完善程度达五星级及以上，请提供售后服务完善程度认证证书。
（25）质量安全可靠性，提供生产厂商针对本次项目出具的包含5年质保的《原厂服务承诺函》（加盖生产厂商公章）。

★（四）施工要求
1、现场勘察与施工准备
（1）承载与环境确认：供应商应在施工前对电池架强度及直流空开规格进行核验,如发现电池架强度及直流空开有老化现象,必须书面告知用户方。
（2）物料验收：进场物料需经用户方查验原厂封条及合格证。供应商须提供所投电池的生产批次证明，确保同组电池容量一致性。
2. 施工资质与安全规范
（1）人员资质：所有现场施工人员必须持有效电工证上岗，项目经理需具备5年以上经验。
（2）不停电作业承诺：施工期间必须确保不间断电源负载始终处于带电状态。严禁在未获得许可的情况下将不间断电源转至手动旁路或关机。
（3）安全防护：施工现场需配备绝缘毯、绝缘手套及专用绝缘工具。
3. 标准化实施流程
（1）分步切换方案：供应商需提交详细的分组施工计划。
[bookmark: _GoBack]（2）合规拆卸与清退：供应商负责将旧电池安全拆卸，接采购方通知后，按照国家废旧蓄电池处置要求收集、暂存、运输、处置。严禁机房堆放过期电池（提供废旧蓄电池回收资质复印件）。
系统校准：安装完成后，供应商需对监测系统进行逐节校准，确保巡检仪显示的电压、内阻数据与万用表实测值偏差在 ±0.5% 以内。
（3）调试、测试与验收
充放电测试：供应商需组织现场带载放电实验，放电深度不低于30%，并记录放电过程中的单体电压跌落曲线。
（4）验收交付物：供应商必须提交《安装调试报告》。

★（五）商务要求（投标人需提供承诺函）
1.交付时间：自合同签订之日起两周内供货到本院，30天内完成项目实施并交付采购人使用。
2.交付地址：简阳市人民医院
3.质保期：质保期限五年，质保期间享受原厂维保。
4.供应商所提供的产品需提供出厂合格证。
5.售后服务内容（详见总体要求电池质保、电池监控系统维护、五年不间断电源维保服务等条款、）
[bookmark: OLE_LINK2][bookmark: OLE_LINK1]6.采购方有权对投标供应商提供的中标品牌电池进行随机破坏性抽检，故中标供应商需多提供一只电池待检。
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