碘131全自动核素分药仪技术需求

数量：1台。（项目预算：180000元）
▲1. 分药全流程自动化且无接触：碘131药罐托盘自动推进设备取药、自动关门，自动完成插针、拔针、取下原药瓶\配药发药全程远控隔室操作，一键完成配药，全程无接触，支持批量发药信息任意时段录入及批量发药，全程无需人工干预。
▲2. 整体防护水平：≥40mmPb（满足GBZ120-2020要求）。
3. 铅罐定位精度：0.1mm。
[bookmark: _GoBack]▲4. 插针精度：0.1mm。
5. 定量稀释液体体积范围：1-400ml。
6. 容量体积：标配450ml，支持定制。
7. 分药最小精度：0.1mCi。
▲8. 稀释移入精度：0.1mCi。
▲9.分药最小体积≤0.1ml。
10. 可对分装活度进行实时测量（非理论转换），并同步显示误差率。
11. 配备智能语音叫号系统，便于有序开展分药工作。
▲12. 配药时间：≤10分钟。
▲13. 具备碘131衰变自动计算功能，计算精度精确到秒。
▲14. 分药速度：≥10人次/分钟。
▲15. 分装精度：≥98.5%。
▲16.支持气溶胶主动吸附功能，吸附材质可更换。
17. 远程控制距离：支持网络连接，连接距离无限制。
▲18. 配备双向语音对讲系统，可实现远程实时沟通。
▲19. 具备实时监控系统，可对原药稀释、患者服药、发药过程及活度计显示屏进行实时监控，并自动储存监控数据。
20. 支持扩增通讯接口，可匹配进口活度计CRC系列及国产RM905a/HA4300-R型活度计。
▲21.可定制软件，持续更新及优化。
★22.设备整机质保期3年，质保期内，设备出现故障，能在4小时内及时到场处理，因设备故障导致药物浪费及废液处理的费用，均由厂家承担。

